V.3. Precizia microgeometriei suprafetelor (Rugozitatea suprafetelor

In urma prelucrarii unei piese, suprafetele ei capati, in functie de procesul tehnologic
folosit, un anumit aspect optic. Suprafetele vor fi compuse din striatii mai mici sau mai mari,
striatii si ondulatii rezultate din procesul tehnologic. Totalitatea acestor microneregularitati
(asperitati) poartd numele de rugozitate si ea este de asemenea prescrisd pe desen de catre
proiectantul piesei.

Parametrul care defineste rugozitatea este abaterea medie aritmetica a neregularitdfilor
(Fig.1), exprimata ca distanta a profilului efectiv al suprafetei fatd de o linie de mijloc si notat
prin parametrul Ra.
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Fig.1 Rugozitatea exprimata prin parametrul Ra

‘ Mirimea rugozitatii a fost standardizatd, ea avand urmdtoarele valori, exprimate in
micrometri (um): 0,0012...0,025...0,05...0,1...0,2...0,4...0,8...1,6...3,2...6,3...12,5...25...50...100

Rugozitatea poate fi exprimata si ca indl{ime medie a neregularitatilor in 10 puncte (Fig. 2)
respectiv cele mai inalte cinci puncte si cele mai joase cinci, prin intermediul parametrului Rz.
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Fig. 2 Rugozitatea exprimati prin parametrul R,

Rugozitatea se inscrie pe desen cu ajutorul unui semn special (Fig.3). Inaltimea bratului
din stanga (a) trebuie sa fie de cel putin 1,5 ori Tndltimea cu care este scrisa o cotd pe desen, iar
bratul din dreapta (b) va avea Inaltime dubla fata de acesta. Simbolul poate fi notat cu o linie
orizontald, caz in care se exprima de fapt ca rugozitatea notatd va fi realizatd prin indepartare de
material.

Daca semnul poartd un cerc acest lucru semnifica faptul ca se interzice indepartarea de
material de pe piesa.
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Fig.3 Notarea rugozitatii

Pe simbolul rugozitatii se pot da si alte informatii cum ar fi:

o a - valoarea numericd a parametrului Ra exprimat in micrometri [umy];

. b - procedeu tehnologic, tratament termic, acoperiri etc.;

o c - valoarea numericd a lungimii de referinta de exprimare a rugozitatii;

. d - simbolul orientarii asperitatilor (paralel, perpendicular, circular etc.);

. e - adaosul de prelucrare;

. f - valoarea numericd a altor parametri de rugozitate (de exemplu, parametrul Rz,

adica inaltimea medie a asperitatilor in 10 puncte).

Simbolul se pune pe desen direct pe suprafata la care se referd, sau pe linii ajutdtoare sau
chiar pe liniile de indicatie (a tesiturilor, razelor de racordare etc.). Semnul de rugozitate se plaseaza
pe suprafetele inclinate astfel incat valoarea rugozitatii sa poata fi cititd similar cum se citesc cotele
pe liniile de cota.
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